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ATTENTION: Apporter des modifications

fabbricante possona causare situazion|

| peut

| realized by qualified fitters

v : Maka changas to the systern and/ or its
| configuration not auth by the

may cause dangerous situations. |

-

DOTAZIONE Vite Dima cartone
EQUIPMENT % % Screw @ @ @ Clip Cardboard template
EQUIPMENT . Gabaril en carton
d.1 Fissaggio della costa Fixage de la barre Fixing of the safety edge _

Forare la superficie di fissaggio (DIS.1) facenda
riferimento alle quote ripartare nella TAB.1

Percez des trous dans la surface de montage (DIS. 1)
ensa référant aux mesures en TAB.1

Drill holes in the mounting surface (DIS.1) referring to
figures reparted in TAB.1

Fissare le GLIP (DIS.1 parl.1]

Fixerles CLIPS (DIS.1 part.1)

Fixthe CLIP (DIS. 1 part. 1) |

Insarira la costa nelle CLIP & fissara alle astremitd
(DiS.1 parl.2)

Entrez la barre dans les CLIPS et fixaz-la par les
trous.

Fix theedgein CLIPand fusten the end parts.
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- Inserire il fermo di rotazione fornito in dotazione per
bloccare il movimento della camma di attivazione
microswitch (DIS. 2 part. 1)

- Allentare il grano del giunto (DIS. 3 part. 1) che sarra
ilcavo pi dalt

-Insérez |'arrét de rolation foumn afin de bloquer le |- Insert the supplied stop position ta block the

mouvement de lacame (DIS.2 part. 1)

la goupille de

delabarre.

-ATTENTION: Ne desserrez pas la goupile de - CAUTION:
i L[ mi

rrouil

r illag -U_m.ummn.: |- Unscrew the locking pin (DIS. 3 part. 1} that locks
qui bloque le cible provenant de la partie inférisure | the cable coming out from the lower part of the

. movement of the cam (DIS. 2 part. 1)

edge

locks the cabie ftom the cam

Sfilare |l cavo dal giunto fino al u:uvm.ao inferiore
dellacosta (DiS. 3par. 2)

Dépranchez la cabla du raccord jusqu’au support = Remove the uma\_a:c:_ ?\a wa:.mw the lower suppart

inférigur de la barre (DIS. 3 part.2).

ofthe sdge (DIS. 3 part.2).

Togliere il supporto superiora dal profilo in allurninio
(DIS. 4 part.1)

Eniever le support supéfi
(DIS. 4 part.1)

du profil

Sfilare completamente lestruso in gomma dal profile
dialluminio (DIS. 4 par.2)

Retirer completement lo caoutchouc de faluminium | Withdraw the rubber from aluminum bar

(DIS. 4 part.2)

7: the upper support from the aluminum profile
:u_m.;_um?s

(DIS. 4 part.2)

Modifica altezza

Modification de la longueur

?Wm changing i

Tagliare I'estrusa in alluminio ed il profile In gomma
della stessa misura per otienere |'altezza
desidaerata,

ES. - Bordo sensibile H 2,000 mm da ridimensionare
aMPS =1.800mm ( -200mm)

Estrusoingomma  =1.788mm -200mm= 1.856mm
Estruso inalluminio= 1.714mm-200mms=1.614mm

Il borda in gomma deva fisultare 40 mm pil lungo del

profilainalluminio,

Couper laluminium et le caoutchouc de la méme | Cut the extruded aluminum and the rubber in the

tallle pour oblenir la hauteur souhaitée.

'same slze to get the desired height
|

| EX.-8 edge H 2.000 mmto resize o

EX. - bord sensible H 2.000 mm a
MPS = 1.800mm (-200mm)

MPS = 1.800mm (-200mmy) |

Extrudés caoutchouc= 1.766mm-200mm=1.556mm, Extruded Rubber= 1.766mm-200mm= 1.556mm |

Profilé aluinium

=1.714mm-200mm=1514mm Aluminum profile =1.714mm -200mm=1.514mm |

Le bord en caoutchouc doit étre de 40 mm plus long | The rubber edge should be 40mm longer than the

que le profilé enaluminium.

| aluminum prafile.
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Forare il profilo in allunimio in prossimita’ del
supporto superiore secondo le quote riportate nella
DIS5.1 (H6) oppure utiizzando la dima data in
dotazione

supérieur selon les dimensions Indiquées dans | according to the dimensions shown in DIS.5.1 (H6)

orusing the template supplied

|

Percez le profié en aluminium prés du support | Drill the E:igaﬁaamgssteﬁt!!ﬁuo:“
DIS.5.1 (H6) ou en utilisant le gabarit faurni [
|

Fissare le CLIP(DIS.6.1 parL1}

. _ --
Fixerle CLIP (DIS.6.1 part, 1) Fixthe CLIP (DIS. 6.1 part.1)

Inserire il profilo in alluminic nelle CLIP e fissario afle
estramitd (DIS.6.1 part.2)

Insérez la profilé en aluminium dans le CLIP et fixez- | Insert the aluminum prafile in the CLIP and fix it to the
I aux extrémités (DIS.6.1 part.2) ands (DIS.6.1 part.2)

Forare la superficie di fissaggio (DIS.5.2) facendo
rifarimento alle quole riportare nella TAB.1
{H1,H2, H3}

Percez la surface de montage {DIS.5.2) en se | Drill holes in the mounting surface (DIS.5.2) referring
référant aux mesures en rapport TAB.1 to the measuremeants report in TAB.1
(H1, H2, Ha) (H1, H2,H3)

Forare |a superficie dl fissagglo (DIS.5.3) facendo
riferimento alle quote riporare (DIS.5.3 HB, HT)

Percez la surface de montage (DIS.5.3) en uw,.. Dril :u.@a??n..:q:h&.alwﬂaﬁ (D1S.5.3) reforring
référant aux mesures (DIS.5.3 HB, HT) ou en utilisant | to the measurements report (DISS.3 H8. H7) or

nadatain

lag it fourni using the template supplied

| Dis.8a |
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Improfilare festruso in gomma nel profilo di alluminio
(DIS. 6.2 part. 3).

Ad operazione conglusa il bordo in gomma
dovrebbe debardare di 20 mm rispetto al profilo in
alluminio

Failes glisser Is caoulchouc dans |'aluminium (DIS. | Slide the rubber in the aluminum prafile (DIS. 6.2
6.2part3). 7 part.3). |
Lorsque vous avez terminé le bord en caoutchouc ‘When you have finished the rubber edge should spill
devrait déborder sur 20 mm par rapport au profil | over 20 mm compared to the aluminum profile
d'aluminium

Riassemblare il cavo facendolo scorrers attraverso il
cavidotto presente nel bordo in gomma (DIS. 6.2
part.4}

Remanter I cAble en aciar & travers la conduit lopé | Reassemble the steel cable through the cable i
dans Ja bord en cagutchouc (DIS. 6.2 part.4) “ conduithoused inthe rubber edge (DIS.6.2 part.4) 7

Riassemblare il support (DIS. 6.2 part 5)
ongqﬁﬁonm.m,uunﬂa

Remettre en place la support supérieur (DIS. 6.2 part. | Refitthe upper support (DIS. 6.2 part. 5) and secure it |
5) et fixez-le (DIS. 6.3 part. 6) (DIS. 6.3 part .6) _

PART.2

PART.1 pART3

eame |

PART.6
— %

%\\ .

|

PART.4
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- Ta insert the soft cap, place il in front of the suppo!

- - NERAS W Rt A T il g Sl a g N g g e R TR SRR | 89 e gdle, maks connections 1o the edge, Per Inserire la calotia i i fa |- Pour I souple, le placer an face
schemaallegato (DIS.7 part.1) (DIS.7 part.1). according to i di (DIS.7 pan.1) frontalmente alla plastra dj supporto, avendo curadi | de la plaque de support, en prenant soin de faire | plate, taking care (o slide the flaps in their seat
O -l jumper J1 seleziona il tipo di contatto che sivuole |- Le jumper J1 sélectionne le type de contact que |- The jumper J1 selects the type of contact that you fare scorrere _unﬂm_._a __._.3&._3__ .ﬂ.__o praprie 85_% nrdqﬁnﬁsi.t_fuunai§1%niu_m.a (DIS-10 part.1) and the twn |ateral Jacking hook
utilizare sul morsetti di collegamento: vous souhaitez utiliser avec les bornas de | wantto usethe connection terminals- nosg_ﬁm_.w_ﬂ.__.:mqnav-.“_»._.wn_r%:n_mnﬂhni_nﬁn_ d .m.n:. ucqp ﬁmﬁﬂﬂ?ﬂdﬂiﬁ E.o..lﬁ_m_mw._“_o_ﬂm.wvo ﬁ ﬁ:ﬂ“ﬂcm_ﬁ Mwnmﬁu_“ part.2). >=._uw1w. ligh
41 NC = Contatto NC (DIS.7 part.2) raccordemant: J1 NC=NC contact (DIS 7 part 2) an.NSn spaste | intéria Spoudos i g4 Indicate the cormec
J1R = Caniatto resistivo 8,2 KA (DIS.7 part.3) J1 NG=Contact NC (DIS.7 part.2) J1R = Contactrasistanca 8,2KQ (DIS 7 part3) {10 paLel ponews, Ara Paa asiind e nnﬁhaﬁ_uucwasvaﬂaﬂan byt in | pusice rantolthagame, o o s

41 R = Contactrésistif 8.2KQ (IS 7part3) | collocamanto della stessa, capuchon. part.3), )

-Fissare Ia calotta con la vite in dotazione (DIS 10 |- Fixezle capuchon avec la vis fournie (DIS.10part.3). _.._.u remove the cover please act in reverse: remow
DIS.7 _ parl.3), -Pour retirer la capuchon agir en sens inverse: | the screw (DIS.10 part.3), release the cap b
Per rimuovers la calotta agire in maniera inversa: | enlever la vis {DIS.10 part.3), relach h g a tool inside the slits pushing the hook:

_- .
Eutma_-s_b%.ﬂ_u_.u_m.avsuv_ougnﬁu_ﬂggﬁzgﬂ&_»gg des fentes en | inward.
calotta insarendo un utensile all'internc delle feritorie | poussanties crochets vers Iintérieur.

spingendo | ganel verso lntemo.

Nota Note [ Note

In ordar o improve the discharge of any sediment tha
may find Inside the bottom cap, it is advisable to drill z
hole as shown In DIS. 10 part.d.

Allo scopo di migliorare |0 scarico di eventuali | Afin d'amél I'dy flon de tout sé
sedimenti cho potrabboro formarsi all'interno dalla pouvant ee formaer & Mintibrieur du capuchon infdsiaur ||

O calofta inferiore & consigliabila pratieare un foro come | est conseillé de parcer un trou comma |l est indiqué ci-

indicato nal DIS. 10 part.4. aprésen S 10part4. |

DIS.10

__PART1

RT.3 \xmé.%;/,

INGRESSO CAVI
ENTREE CABLES
CABLE ENTRY

g. Tensionatura cavo e taratura Tension du céble et tarage _ Cable tension and calibration

Retirez la dispositit de retenue da rotation du support | Remove the rotation retainer from the top bracket
_ 9 Rimuovare Il fermo di rotazione dal SUPPEro | supéreur (DIS.8.1 part.1) :U_m.wh part.1)
superore (DIS.8.1 part.1)

La costa viena gia formita con una pretensionatura | La barre est déja fournie avec le cible prétansions. i The safety edge is already provided with the
del cavo. E' witavia possibile eseguire una ulteriore | Cep il ast ible effectuer un ajt ! cable. However, you can make further
ragolarione della costa agando sulla VITE (DIS.8.2 | de la barrs en toumnant la VIS (DIS.8.2 pari.2) placée | adjustment by lurning the SCREW (DIS.8.2 part.2)
‘ part.2) posta sul braceio del perlara della | surle bras de la partie supérieurs de la barre. onthearm of the upper support of the edge.

costa. En tournant vers la droite la sensibilité de a barre va | Tuming  clockwise will increase the sensitivity the
Ruotande in senso oraric sl aumentera la sensibilit augmenter (+) coast(+)

dellacosta (+) Tournant vers la gauche la sensibilité de la barre va | Turning | ise will d the
Ruotando in senso antiorario si diminuira la diminuar (-) sensitivity the coast ()

sensibilita della costa (-}. Le fonctionnement optimal du disposilif est réalisé & | Optimum operation of the device is achieved with the
Il funzionamentc ottimale del dispositivo si ottiens | Iintervention électrique de la méme avec une  electrical | ion with a d at the
con lintervento elettrico dello stesso con una déformation au centre de la barre égale & environ 20 | center of the safety edge equal to about 20 mm
deformazione al centro del bordo sensibile pard & | mm (DIS.9) (DIs.9)

circa20mm (DIS 9)
DIs.8.2

—
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